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Horizontales Bearbeitungszentrum MITSUI SEIKI HU100A SN0308

Pos. ME Ein-  Artikel-Nr. Einzelpreis Gesamtpreis
heit  Beschreibung EUR EUR
01 1,00 Stick NMO00123

Horizontales Bearbeitungszentrum MITSUI SEIKI HU100A
SNO0308 mit FANUC 15i Steuerung

Spezifikation:

8.000 min-1 Spindeldrehzahl, 2-Stufen Getriebe
Werkzeugaufnahme MAS BT #50, Mitsui Anzugsbolzen
120er Werkzeugmagazin

NC-Tisch

Integrierter Spiralspaneférderer

Direktes Wegmesssystem in Y-, Y- und Z-Achse
Erweiterung des X-Achsen-Verfahrweges auf 2 000 mm
(linear scales)

- Anpassung der integrierten Spaneférderer

- Anderung der Maschinenverkleidung

- Anderung der Palettenbahnhofverkleidung
Erweiterung des Y-Achsen-Verfahrweges auf 1.500 mm
(linear scales)

- Anderung der Maschinenverkleidung

Erweiterung des Z-Achsen-Verfahrweges auf 1 200 mm
(iinear scales)

- Anderung der Maschinenverkleidung

Max. Palettenzuladung: 5t (max. Drehzahl B-Achse 2
min-1)

Vorbereitung fur Kihimitteizufihrung durch die Spinde!
Vorbereitung fir Kihimitteldusche im Arbeitsraum
Rigid-Tapping-Funktion

APC-Modifikation zur Rotation fiir einen Durchmesser von
2.000 mm mit Sicherheitsschranke

Gehartete Buchsen mit 50 H7, zentrisch zum
Achsenzentrum +/- 0,02mm, sowie Ausfihrung mit
Kreuznuten in beiden Paletten
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Ubertrag : 0,00

FANUC Optionen:

Neustart im Programm
Schraubenlinieninterpolation

48 zusatzliche Nullpunktverschiebungen
Kundenmakro (Unterbrechung)
Geschwindigkeitssteuerung an Ecken

200 Werkzeugkorrekturpaare
Werkzeugkorrekturspeicher C
Fraserradiuskorrektur Typ C

Erhoéhung der Programmspeicherkapazitat auf 256 kB
(640 m)

Internationale Bedienerfiihrung

Daten Ein-/Ausgabe-Schnittstelle (RS232C)

02 1,00 Stick AP1001
Transformator
65 kVA, Typ: MKDspG 40, 3 x 200 V
Spezifikation: 1P20 50/60 HZ Yn0O
Seriennummern: 105187-01-06

03 1,00 Stick AP1023
Kratzbandforderer
Fabrikat KNOLL, Typ: 340 K-1
Zeichnungsnummer: ahnl. 80 220 82768.00.0.01
Seriennummern: 200616048 - 294066

04 1,00 Stick AP1017
Filteranlage
Fabrikat KNOLL, Typ SF1000/TURBO-2,
mit Hochdruckversorgung 30 Bar 1 Druckstufe
Kdhimittelanlage: FKA/350
Ausfuhrung:
- Zwei Turbofilter
- Schmutzwassertank 1.000 Liter mit Kratzerkette
- Reinwassertank Inhalt 350 Liter
- ND-Pumpe 90 I/min / 2 bar
- MD-Pumpe 90 I/min / 4 bar
- HD-Pumpe 26 I/min / 30 bar
Anschlussspannung: 3 x 400 V
Steuerung: TURBO-MT mit konventioneller Schnittstelle
MITSUI SEIKI
Farbe der Anlage: RAL 7032
Stellflache (ca.): 2.500 x 1.400 mm, Hohe 2.400 mm
Seriennummern: 200616048 - 294065

Zwischensumme : 0,00
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